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SchweiBprozess fur solarkontainergehause

Prozessvisualisierung und
-uberwachung WELDEYE

Die Prozessvisualisierung und -GUberwachung
WELDEYE der Firma Lessmuller Lasertechnik
wurde weltweit bereits in 600
Produktionsanlagen installiert - und

Umweltvertraglich Schweien

Die Nachfrage seitens der Industrie nach
Verfahren fiir die Okobilanzierung beim
SchweilRen ist deshalb enorm, schliel3lich handelt
es sich um ein energie- und

Schweilen im Anlagen

Gemeinschaftsveranstaltung des DVS -
Deutscher Verband fur SchweiRen und
verwandte Verfahren e. V., Landesverband
Bayern und Bezirksverband Minchen, der GSI -

Gesellschaft fir SchweiBtechnik

CMT: der kalte SchweiBprozess fur
beste Qualitat

Das Welding Package CMT ist vielsetig einsetzbar
Wir bieten fir jede Anwendung die ideale
Unterstltzung, die fur perfekte Nahte benétigt
wird. Zum Beispiel
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SchweiBprozesse Fur Lithium-lonen-

Batterien?

Ob Bei prismatischen Zellen oder zylindrischen
Zellen ist SchweifRen einer der wichtigen
Prozesse in der Batterieproduktion. In der
Produktionslinie fur Lithiumbatterien erfolgt die

Produktion
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Laser und Laser-HybridschweiRen ,
ISF , RWTH Aachen University , DE

Die Kombination eines konventionellen,
lichtbogenbasierten SchweilRprozesses mit dem
LaserstrahlschweiRen wird in DIN EN ISO
12932:2013 genormt. Hierbei wird zwischen
einer

SchweiBBprozesse gemaR DIN EN ISO
4063

Unlegierte kohlenstoffarme Stahle und/oder
niedriglegierte Stahle - dieser Gruppe schlielst
auch Feinkornbaustahle mit einer Streckgrenze
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CMT: der kalte SchweiBprozess fur
beste Qualitat o
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Das Welding Package CMT ist vielsetig einsetzbar
Wir bieten fur jede Anwendung die ideale ‘ . Osle
Unterstltzung, die fur perfekte Nahte bendtigt W

WiderstandspunktschweilRen -

: -I Wikipedia
; I Bei konkreten SchweiRprozessen werden die
E i 3 L] verschiedenen Prozessabschnitte auf
—z' unterschiedlichste Weise kombiniert.

Schweilsteuerungen bieten die Mdglichkeit,
optimierte Prozessablaufe zu

Smart Welder Plus

LAN/WLAN-basiertes System fur die Speicherung
auf Server Zukunftsorientierte Konnektivitat
Datenzugriff in Echtzeit - Uber MQTT auf Live-
Daten von der Stromquelle Nachvollziehbare

Alu-Gehause aus unterschiedlichen
Blechstarken wetterfest schweif3en

Bestens flr das automatisierte Schweilsen
geeignet, schweift man mit PMC deutlich
schneller als mit WIG. Dabei liefert der Prozess
die gleichen schén geschuppten, nahezu
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AuftragschweiBen - Wikipedia

\/

Far lange Standzeiten muss die Schichtdicke des |
Auftragwerkstoffes gleichmaRig und die Fe- L
Aufmischung (Diffusion von Eisen in die

Beschichtung beim Aufschmelzen) muss gering

sein. Das

Vi

SchweiBstruktursimulation fur
Temperaturbelastung,

Mit unserer Schweistruktursimulation kdnnen
wir fur Sie sowohl einzelne SchweilRprozesse

(SchweiBnaht, -punkt) als auch das Verhalten
der

Laser trifft Aluminium: Dichte
SchweiBnahte fur sonnige

dieser Technik" meint sie die Fertigung von
Aluminium-Gehausen fur Wechselrichter.
Wechselrichter wandeln den Gleichstrom aus
Phot. voltaik-Zellen in Wechselstrom um und
machen ihn damit

Sonnige Aussichten:
LaserschweifRen fur die
Energiewende

CooolCase fertigt Gehause fur die Wechselrichter
von Solaranlagen. Die Firma CooolCase hat
genau das, was die Photovoltaik-Branche gerade
braucht: Ein zuverlassiges Verfahren, um
massenhaft
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Tab Welding fur Batterieherstellung
, Prazision & Effizienz

l
. o . L. 0.5Mwh
Tab Welding ermdéglicht sichere & langlebige [ 11 7
Verbindungen in Batterien. Optimieren Sie Ihre S AR
Batterieproduktion mit dieser prazisen T
Lasertechnik!

solr  TMWh

Standard 40ft containers

Merkblatt DVS 0701 (03/2025)

Zielsetzung dabei ist es, eine nachweisbar
reproduzierbare Qualitat der Produkte
gewahrleisten zu kénnen. Wesentlicher
Bestandteil der durch die DIN EN 1090
vorgeschriebenen WPK ist die

1640mm

540mm 385mm

KunststoffschweiBen: Der ——
umfassende Ratgeber fur I
Verfahren, o
Mit diesen Informationen und Tabellen kénnen l
Sie die besten Materialien und Schweilsverfahren o . Q
fur Ihre spezifischen Anforderungen auswahlen. !
Eine sorgfaltige Vorbereitung und das richtige —
Verfahren

metallbaupraxis

= EN ISO 4063 Schweilen und verwandte Prozesse
. - Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
enthalt die Liste der SchweilBprozesse, sortiert
nach Hauptgruppen (eine Ziffer), Gruppen (zwei
Ziffern) und
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SchweiRprozesse automatisieren
und Wettbewerbsfahigkeit steigern

>
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Lésungsanbieter fur automatisiertes und
mechanisiertes SchweiBen bendétigen ein
umfassendes Verstandnis fur die ‘
innerbetrieblichen

APPLICATION SCENARIOS

Ev batterie schweissen &
batterieherstellung , Laserax

LaserschweiRen von Batterien fur die Herstellung
von Batteriepacks Das Laserschweil8en ist eine
der vielversprechendsten
Verbindungstechnologien fir EV-Batterien und
Energiespeichersysteme. Es

SchweiRverfahren in der Aluminium-
Verarbeitung

E-Autos, Hybridfahrzeuge, moderne
Transportsysteme flr den Guterverkehr - der
Elektromobilitat gehoért die Zukunft. Mehr
Funktionen in den

Kontaktieren Sie uns

Fur Kataloganfragen, Preisinformationen oder Partnerschaftsanfragen besuchen Sie
bitte:
https://jee-lee.ch
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